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i > During assembly: Pay attention to position of this thread bore in tyre
>I> Attention: different division!) to a through fole in rubber ring/wedge-ring
A 1304 ¥ Thread of stud and connecting surface of wheel nut at T\.. | as w | as to this thread bore in wedge-ring (gauge tor bore holel)
— wedge ring treated with aomuﬁ paste nxm 240 Durante el montaje: Preste atencion para colocar este orificio roscado en
rouit .o . E 07 E Rosca de espiga y superficie de conexién de tuerca de rueda el aro de rueda {Atencién: i6n distintal) en agujere pasante en anillo
girouit plane 0 en anillo de cufia tratadas con pasta de cobre OKS 240 de gomafanille-cufia asi como en este o
1 Wheel tyre profile acc. to Plano de circuito “w ; r (icalibre para orificio roscadol) -
drwg. P-3-103866 de medida o -!./ \ w )
Perfi! de aro de rueda segin ‘s 3 W *K Connecting surfaces of grounding cables at
-3 ~tyre and
Bl EEE plano P-3-103866 \d\»rl -wedge ring
e = e e % e = ® freee of colour and greasel
7 H Cold-stamped acs. to Screws mounted with copper paste!
Colour marking of tensile W _ drwg.: P-3-103866 iSuperficies de conexién de cables de tierra en
- strength type ace. to H ll Estampado en Irio segn aro y anilic de cufa sin color ni grasal
drwg.: P-3-103866 | m plano: P-3-103866 iTomilles montados con pasta de cobrel
Marcado de color de tipe _ X
de resistencia a la traccién | Temperature measuring tape
C segin plano: P-3-103866 | S e _ 13 Temperature measuring range: 37°C ... mm@é
@" H Cinta de medicién de temperatura
| ~ “ intervaio de medicidn de temperatura: 37°C ... 65°C
] M10x10 SW5 \ m KKK
protected with AM et a @
Loctite type 222 14 ] < m_v {see maintenance manual)
D protegido con o {consulte of manual de
Loctite tipo 222 1 auaﬁ miento)
N Gold-stamped ace. to UIC 812-1V 1.4 g of all whee! nuts
Estampado en frio segdn UIC 812-1V with torque MA=100 Nm
= . N Montaje de todas las tuercas
w Wheel stud A_= whee! body de rueda con par MA=100 Nm
© %Mt hm @ m : with Loctite 2. Mounting with final torque
b33 £ I Tl e Eaﬂ_m pr— MA=115 z:.ﬁ Pay attention
E %mﬂ% vetegtds con B on max. turning angle of 45°
HM‘ setd Montaje con par final
Loctite tipo 222 Ma =15 Nm MA=115 Nm. Preste atencién
L d sobre el dngulo maximo
- e de giro de 45°
2 Sealed with neutral Silicon
]
d m 2 after every assemb} mlﬁ A HNV
N N mm__maw con Silicona amuﬁmw oxs S
z m después de cada montaje protected with
i 2 8 10 Jocite tyoe
W o protegido con
Loctite tipo 222
LEE
G o
M Seat surfaces of wedge ring and
wheel bady treates with DINITROL ax. statioal wheol load 71,25 kN
112 belore assembly Max. carga de rueda estdtica 71,25 kN
i @ Superficies de asiento de anilio mlm a ited n iving-/braking torque 11.400 Nm ®
nal marking the .mdt\mqmﬁwﬂ) (75) de cufiay cuerpo de rueda tratados Méx. par motriz/de frenado limitado 11.400 Nm H
consecutive number of the wheel A / con DINITROL 112 antes de montaje Max. nominal driving-/braking torgue 5.685/3.995 Nm
with white, waterproof identification paint - P —— Mdx. par motriz/de frenade nominal 5.685/3.995 Nm
L4 Aqui anadido que marca el nimere urface treatment: N R
consscutive de la rueda con pintura .w Tratamiento de superficie: wm»_w_m_.m”ﬁg”%ﬁﬂﬂ.z.w_.'n\_;acwwmwwﬂ ® =
de identificacién impermeable blanca ] 0. Surface dry, free from rust, o .
%% dust and grease. Threads have Patent: EP 0 489 455 Bi
1 D\ to be E.waaﬁn u&aa 8_.9._. coaling. Copying of this document and giving it to others and 1
\ offset view Superficie seca, libre de 6xido, polvo y grasa. the use or communication of the contents thereof, are
E 3 " Las roscas se deben proteger antes de la capa de color. forbidden wi E._E express authority.
S " vista de offset 1 Priming coat: Universal primer, Mider Uniprimer, Prod.No.: 482.1.6.1401 of the company of Mider, m:ﬂ%ﬂﬁ“ﬂhﬁﬁ% “,”J_quﬂﬂmwwamwmmwi 2
m * - m ® S._.n.:oé.r dry ocm:_a .s_o».,_omm 20-30um patent or the registration of a utility model or design. B
2! m. | i 6 , Mader Uni , N Prad.: 482.1.6.1401 de Ia empresa Mader,
8 - Rals/ # 3K E!anMM)wb Wi © rojo-marrén, espesor de capa seca 20-30um 1&#@4@ EP 0 489 455 Bi
N 25 @@ . A m La copia de este documento, su distribucion a terceros y el R
i L b uso 0 comunicacién de fos contenidos del
wmm L @ 2. Final coat: coating, Ag i colour, Prod.-No.: 502.6 of the company of Mader ibidos sin la izacién expresa. Los
mw _ . | 3 RAL 7011, iron grey, dry coating thickness min. 150um responsables del page por los dafios ocasionados.
| 4 Mx., ol ' Acabado: capa de precinto, coior Aquavernglimmer, N° Prod.: 502.6 de la empresa Méder RAL 7011, Mmmmwmmww ﬂmﬁwﬂcwm M%” wm%ﬂ%mﬂ%mwwc %Mumwo o |
WMM oo = - ool @ gris hierro, espesor capa seca min. 150um modelo de utilidad,
o 2 ’ [ . - -
wmm m ,0.“ lw. e e Surfaces free of paint, conserved with Tectyl 506 onlyl @ - Zeichnung darf nur im CAD-System gedndert werden
Ki wnm iSuperficies libres de pintura, conservadas sélo con Tectyl 5061 Verwendbar fir: K
m.m — - — - = == Surfaces free of paint, not conserved @ ,.nn.: o o T o
et Sozo Superficies libres de pintura, no conservadas Metro-Madrid lisaishiren b L1/ 125 wioht €g. 397
5 Ra2 ANSALDOBREDA| [ Aention: i = 2
H ‘ #  Tearoutstilimax \/ at20%of PIN  AADSGHO all paints must be supply by company Walter Mider Aqualack GmbH Tl e -
s S reference length available. TAV.JHOJA 1711 Atenci6n: ETNEENCN Rubbersprung V60-wheel dia 876
R fodas las pinturas deben ser suministradas por la i e £ Muelle de goma V60-didm. rueda 876
METRO DE MADRID | ravow 73376 i Arranca hasta méx. \/ al 20% de REV. OF empresa Walter Mader Aqualack GmbH 8 ™ 8040 -0 iererse st e} ol ea——
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